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OTTO WARNCKE KG – 

VIEL MEHR ALS EINE HANDELSVERTRETUNG

Die 1956 gegründete Otto Warncke KG ist heute mehr als 
eine Handelsvertretung für den Vertrieb von Werkzeug-
maschinen und Automationslösungen. Unser Schwer-
punkt ist die technologieübergreifende Beratung im Seg-
ment der Komplettbearbeitung von Präzisionsbauteilen. 
Bei uns bekommen Sie Maschinen, auf die Sie sich ver-
lassen können. Bei einer Investitionsplanung verfolgen 
wir dabei grundsätzlich das Ziel, alle Kosten im Produktle-
benszyklus einer Maschine zu betrachten, denn 2/3 aller 
Kosten entstehen erst in der Betriebsphase. Kunden, die 
nur die Investitionskosten der gewünschten Maschine im 
Auge haben, machen dabei grundsätzlich einen Fehler. 

Wir zeigen daher auf, wie Sie mit hochproduktiven Pre-
miummaschinen Ihre Wettbewerbsfähigkeit sichern und 
letztendlich geringere Stückkosten erzielen. Dabei set-
zen wir neben weltweit marktführenden Herstellern auf 
ein breites Netzwerk von Kooperationspartnern, um die 
Prozesse von Maschine, Werkzeug, Spannmittel und Au-
tomation zu analysieren, zu verbinden und für Sie die ef-
fizienteste Fertigungslösung zu erarbeiten. Die oft gefor-
derte maximale Verfügbarkeit und gleichbleibend hohe 
Qualität kosten Geld, wenn sie von der Wunsch-Maschine 
nicht erbracht werden. Produzierter Ausschuss und hohe 
Kosten für Prüfungen und Messtechnik sind dann die Fol-
ge. Wenn Sie sehr genaue Werkzeugmaschinen einsetzen, 
können Sie die Werkzeugstandzeiten erhöhen, weniger 
Ausschuss produzieren, die manuelle Nacharbeit und die 
Prüfdichte reduzieren. Werden diese Voraussetzungen 
nicht erfüllt, können Sie Ihre Werkzeugmaschine auch 
nicht prozesssicher automatisieren.

 
Nutzen Sie die Erfahrung und Branchenkompetenz unserer 
Spezialisten, wir wissen worauf es bei individuellen Lö-
sungen ankommt. Wir kennen unseren Markt, sprechen 
die gleiche Sprache und beraten Sie auf Augenhöhe.
Fordern Sie uns – wir freuen uns auf Ihre Anfrage!

IHR TECHNOLOGIEPARTNER

*AXA Vertretungsgebiet nur in Hamburg und Schleswig Holstein

*
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MÄGERLE AG MASCHINENFABRIK (seit 1929): Präzision, Qualität und Flexibilität stehen

bei Maschinen der Marke MÄGERLE an oberster Stelle. Als Technologieführer für hochleistungs-

fähige Schleifsysteme zur Bearbeitung von Flach- und Profilschleifaufgaben ist MÄGERLE besonders 

auf kundenindividuelle Lösungen spezialisiert. Die hohe Bearbeitungspräzision der spezifisch zuge-

schnittenen Spezialmaschinen sichert Ihnen dabei die Wettbewerbsfähigkeit.

PRÄZISIONSSCHLEIFEN –

    UNIVERSAL | PRODUKTION | SONDER

4 | 5

• FLACH- UND PROFIL-Schleifmaschinen

• VERTIKAL-Schleifmaschinen

• SCHWENKTISCH-Maschinen

• TIEFSCHLEIF-Maschinen

• HYBRID-Hartdreh- und -Schleifmaschine

• KUNDENSPEZIFISCHE Lösungen

Profilschleifen Turbinenschaufelfuß

Keilwellen-VertikalspindelZahnstangen-Profilschleifen

Hartdrehen und -schleifenHirthverzahnung, Topfscheibe

Schneller Werkzeugwechsler: Schleifen, Drehen, Fräsen, Bohren

Innen- und Außenrundschleifen

MÄGERLE MFP 030

Mit ihren hohen Abtragsvolumina gehören MÄGERLE Maschinen 

in die Kategorie der Hochleistungssysteme für den produktiven 

3-Schicht-Betrieb. Ihr Produktivitätspotenzial entfalten sie insbe-

sondere dort, wo einfache und komplexe Werkstücke bei höchst-

möglicher Effizienz in großen Serien zu fertigen sind. Das Tiefschlei-

fen sowie die Präzisions-, Profil- und Flachschleifbearbeitung im 

Pendelverfahren gehören zur standardmäßigen Ausstattung. Das 

modulare System mit verschiedenen Tischgrößen und speziellen 

Zusatzkomponenten erlaubt ganz spezifische Maschinenkonfigura-

tionen gemäß Ihren individuellen Bedürfnissen.

Bei Zahnstangen für die Automobilindustrie sind Profilgenauigkeit 

und Oberflächengüte zwei herausragende Qualitätsmerkmale. Nur 

der Schleifprozess ist in der Lage, diese Ansprüche zu erfüllen. Das 

Schleifen der ganzen Profilbreite in einem Arbeitsgang führt zu Er-

gebnissen höchster Genauigkeit. Wenn zugleich hohe Stückzahlen 

bei tiefen Kosten gefordert sind, bringen die Flach- und Profilschleif-

maschinen von MÄGERLE konkurrenzlose Spitzenergebnisse.

Traditionell –
Spitzentechnologie aus der Schweiz

Werkzeug- & Formenbau

Automotive

Maschinenbau

Luftfahrt

Energietechnik

Hydraulik

Branchenlösungen MÄGERLE:

MÄGERLE MFC FT
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BLOHM JUNG GMBH (seit 1919): Seit Jahrzehnten sind Maschinen der Marken BLOHM 

und  JUNG weltweit im Einsatz – in unterschiedlichsten Anwendungsfeldern und unter verschiedens-

ten Be dingungen. Die Erfahrungen aus mehr als 35.000 ausgelieferten Maschinen fließt in das aktu-

elle Produktportfolio ein, das in seiner Breite und der Möglichkeit der Individualisierung überzeugt.  

So reicht das angebotene Spektrum von der einfachen Planschleifmaschine über anwendungsorientier-

te Universal maschinen bis hin zu kundenindividuellen Produktionsmaschinen.

PRÄZISIONSSCHLEIFEN –

    UNIVERSAL | FLACH | PROFIL | UNRUND
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• KONVENTIONELLE FLACH- UND PROFIL-Schleifmaschinen

• HOCHGENAUIGKEITS FLACH- UND PROFIL-Schleifmaschinen

• UNIVERSAL FLACH- UND PROFIL-Schleifmaschinen

• PRODUKTIONS FLACH- UND PROFIL-Schleifmaschinen

• VERTIKAL-Schleifmaschinen mit Rundtisch

• HYBRID-SCHNELLHUB-Schleifmaschine

Schwenkbarer Tischabrichter

J600: Klappabrichter

J600: Schwenkkopfabrichter

Hohlschliff auf Magnetspannplatte

BLOHM PLANOMAT XT

Mit der J600 präsentiert Jung eine moderne Flach- und Profil-

schleifmaschine für höchste Präzision und Oberflächengüte in Ihrer 

Produktion. Ihr Potenzial entfaltet die Maschine besonders beim 

Schleifen anspruchsvoller Anwendungen aus dem Werkzeug- und 

Formenbau. Ihre hervorragenden Dämpfungseigenschaften ver-

dankt die J600 nicht zuletzt den hydrodynamischen Gleitführungen 

EasySlide in der Tischachse. Hochpräzise Kugelgewindetriebe sorgen 

für hohe Beschleunigungen und Vorschubgeschwindigkeiten. 

Im EasyMode haben Sie zudem die Möglichkeit, halbautomatisch 

oder manuell zu schleifen. Durch das Polygonschleifen kann auf 

der J600 jede beliebige aus Linien und Kreiselementen bestehende 

Außenkontur geschliffen werden. 

Maßstab für 
Präzision und Oberflächengüte

JUNG REBUILD

Profimat MT: Vertikalspindel

Profimat MC RT: Vertikalspindel

Branchenlösungen BLOHM JUNG:

Werkzeug- & Formenbau

Automotive

Maschinenbau

Luftfahrt

Medizintechnik

JobShops
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• KONVENTIONELLE UNIVERSALRUND-Schleifmaschinen

• UNIVERSAL AUSSEN- UND INNENRUND-Schleifmaschinen

• CBN-PRODUKTIONS RUND-Schleifmaschinen

• GEWINDE-Schleifmaschinen

• RADIUS-Schleifmaschinen

• PRODUKTIONS Bohrungs-Schleifmaschinen

S41: A-Achse stufenlos +/- 15° schwenkbar zum Außen- und Innenschleifen

S41: Schleifspindelstock mit über 30 Grundvarianten

Wenn Sie meinen, Sie wissen alles über Schleifmaschinen, dann ken-

nen Sie die STUDER S41 noch nicht. Neue technische Entwicklungen 

sorgen für Flexibilität, große Genauigkeit und geringe Nebenzeiten. 

Das patentierte StuderGuide®-Führungsbahnsystem mit hochprä-

zisem Linearantrieb ist nur einer der S41-Vorteile. Hinzu kommen 

weitere technische Finessen: Sie haben die Auswahl aus einer 

großen Anzahl an Schleifkopfvarianten und einer A-Achse zum 

Gewindeschleifen. Durch den Einsatz von bis zu vier Schleifscheiben 

bleiben bei der Komplettbearbeitung kaum Wünsche offen.

Einzel- oder Mittelserienfertigung – 
STUDER hat die optimale Lösung

PRÄZISIONSSCHLEIFEN –

AUSSEN | INNEN | UNRUND | RADIUS

STUDER S31

FRITZ STUDER AG (seit 1912): Der Name STUDER steht für Hardware, Software, System-

integration und Service in Schweizer Spitzenqualität. Mit einer maßgeschneiderten Komplettlösung 

für jede Schleifaufgabe erhalten Sie zudem Fachwissen und Können rund um den Schleifprozess dazu.

Der Name STUDER steht weltweit seit Jahrzehnten als Gütesiegel für erstklassige Schleifergebnisse. 

STUDER verfügt über 100 Jahre Erfahrung in der Entwicklung und Herstellung von Präzisions-Rund-

schleifmaschinen und sorgt dafür, dass The Art of Grinding auch in Zukunft eng mit diesem Namen 

verbunden bleibt. 
Werkzeug- & Formenbau

Automotive

Maschinenbau

Luftfahrt

Medizintechnik

JobShops

Branchenlösungen STUDER:

S31: Universal Schleifspindelstock

STUDER S122

S141: Abrichtstationen

S120: AbrichtspindelS121: Schwenkbereich +61° bis -91°
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Lager

Hydraulik

Medizintechnik

Luftfahrt

Automotive

Werkzeuge

Branchenlösungen TSCHUDIN:

PRÄZISIONSSCHLEIFEN –                  

                                  SPITZENLOS

• SPITZENLOSE Rundschleifmaschinen 

• EINSTECH-Schleifen

• DURCHGANGS-Schleifen für zylindrische Werkstücke

• DURCHGANGS-Schleifen für Kegelrollen

• Individuelle AUTOMATIONS-Lösungen

• TECHNOLOGIE-Entwicklung

TSCHUDIN AG (SEIT 1947): Die TSCHUDIN AG ist ein international operierendes Technolo-

gieunternehmen, das auf die Entwicklung und Herstellung von spitzenlosen Rundschleifmaschinen 

für die Fertigung von hochgenauen mechanischen Bauteilen spezialisiert ist. Über 75 Jahre Erfahrung 

fliessen in die Erarbeitung von technisch und wirtschaftlich intelligenten Schleiflösungen, die indivi-

duell auf die Bedürfnisse ihrer Kunden abgestimmt werden. Mit den patentgeschützten Baureihen 

CUBE 350, 400 ecoLine / proLine und 600 ecoLine / proLine bietet TSCHUDIN ein einzigartiges Konzept 

für spitzenlose Rundschleifmaschinen.

Innovatives Produktportfolio 
für optimale Schleifergebnisse

Mit drei verschiedenen Maschinentypen deckt TSCHUDIN im 

Centerless-Schleifen ein sehr grosses Spektrum an bearbeiteten 

Werkstücken ab: von kleinsten Drähten für die Medizinaltechnik bis 

hin zu 150 kg schweren Lastwagenachsen. Die Maschinen sind nach 

dem patentierten 3-Achsen-Prinzip konstruiert. Ihre Linearantriebe 

auf der X-, U- und W-Achse sorgen für grösstmögliche Flexibilität 

und Produktivität. Die proLine-Ausführungen verfügen zusätzlich 

über eine patentierte, vierte CNC-Achse zum vertikalen Verfahren 

der Regelscheibe in der Höhe. 

Die TSCHUDIN CUBE 350 ist optimal geeignet für Werkstücke bis 

20 mm Durchmesser. Sie überzeugt mit ergonomischem Design, 

einer äusserst kleinen Auflagefläche und kurzen Rüstzeiten. In 

Kombination mit einem kollaborativen Roboter verschafft sie dem 

Anwender einen Produktivitätsschub und ermöglicht einen auto-

nomen Betrieb rund um die Uhr. 

Die beiden anderen Maschinentypen sind die TSCHUDIN proLine/ 

ecoLine 400, die sich für die Bearbeitung von mittelgrossen 

Werkstücken mit einem Durchmesser von bis zu 150 mm eignet, 

während mit der TSCHUDIN proLine/ecoLine 600 Werkstücke mit 

einem Durchmesser von bis zu 250 mm und einer Länge von bis zu 

500 mm bearbeitet werden können.

TSCHUDIN PROLINE 400

TSCHUDIN CUBE 350

MIT KOLLABORATIVEM ROBOTER

Durchgangsschleifen Kegelrolle

Schleifspalt

Ergonomisches Beladen von Hand Effizientes Beladen mit Roboter

Durchgangsschleifen



www.otto-warncke.de 12 | 13

Maschinenbau

Werkzeughersteller

Getriebebau

Hydraulik, Pneumatik

Automotive

Teilefertigung JobShops

Branchenlösungen HENNINGER:

PRÄZISIONSSCHLEIFEN – 

EINTAUCH | LINEAR | SONDER | AUTOMATION

• VERTIKALE Zentrumschleifmaschinen

• TISCH Zentrumschleifmaschine

• HORIZONTALE Zentrumschleifmaschinen

HENNINGER GMBH & CO. KG ( SEIT 1956 ): Seit Gründung von HENNINGER in 

1956 hat sich das Unternehmen mit innovativen Produktentwicklungen in der internationalen  

Maschinenbaubranche hervorgetan. Zu den Produkten gehören Zentrumschleifmaschinen, Winkel-

köpfe, Schnelllaufspindeln, Spindeln & Spitzen. Diese werden ausschließlich vor Ort in Straubenhardt 

zwischen Karlsruhe und Stuttgart konstruiert & hergestellt. Mit über 30 engagierten und hochquali-

fizierten Mitarbeitern gibt das Unternehmen seinen Kunden jeden Tag das Versprechen, als Vorrei-

ter neue Maßstäbe hinsichtlich Qualität, Flexibilität, Produktivität, Service und Präzision zu setzen.  

Vorausschauendes Angehen von Herausforderungen und überzeugende Lösungen haben das Unter-

nehmen wertvolle Erfahrungen sammeln lassen.

Das Zentrum ist das Maß der Dinge

Spannen zwischen den Spitzen üblich. Mit dem Spannen zwi-

schen den Spitzen wird die Achse des Teils definiert. Exakt runde 

Zentrierbohrungen auf beiden Seiten gewährleisten einen wieder-

holgenauen Sitz des Teils auf der Spitze. Fehler durch vorhergehende 

Arbeiten sowie Unrundheiten im Zentrum, nicht fluchtende Zentren, 

falscher Winkel (zu groß, zu klein) und Rauheiten werden korrigiert. 

Kritisch sind vor allem: Härteverzüge, Thermische Beschichtungs-

verfahren, Schweißungen, umgeformte und dünnwandige Teile.

In der Serienfertigung werden Ausschussraten signifikant durch die 

höhere Reproduzierbarkeit der geschliffenen Zentren gesenkt. Durch 

die Fehlerkorrektur am Teil können die Schleifaufmaße um bis zu 

50% gesenkt und damit die Produktivität der Prozesskette gesteigert 

werden. Dieses wird anhand der vertikalen Maschinenreihe ZS 102 

und ZS 202 sowie bei der horizontalen Maschine ZS 2000 gezeigt, 

welche speziell für die Großserienfertigung konzipiert ist. 

Mit den Optionen und kundenspezifischen Anforderungen kann für 

jedes Werkstück die richtige Zentrumschleifmaschine gefunden wer-

den. Damit lässt sich (fast) jedes Qualitätsziel erreichen.

w e  c r e a t e  p r e c i s i o n

HENNINGER ZS 102

HENNINGER ZS 2000 FÜR ZENTREN Ø 2-60 MM

max. 3068 mm Werkstücklänge

ZS ONE Ø 1 - 40 mm

ZS 102 Ø 1 - 5 mm mit max. 1160 mm Werkstücklänge

ZS 202 Ø 2 - 88 (125) mm

ZS 1000 Ø 30 - 275 mm

ZS 251 Ø 2 - 148 mm

max. 2115 mm Werkstücklänge
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PRÄZISIONSDREHEN –

AUSBILDUNG | UNIVERSAL | SONDER  

• KONVENTIONELLE Drehmaschinen

• ZYKLEN Drehmaschinen

• CNC Drehmaschinen

• SONDER Drehmaschinen

DMT CD 1100

Solide und Modern in die Zukunft

DMT KERN (seit 1930): Am Stammsitz Lörrach beschäftigt der Spezialist für Drehmaschinen 

heute 70 hochqualifizierte Mitarbeiter, die zusammen mit dem hohen Qualitätsstandard, flexibler 

und zeitnaher Reaktion auf Kundenwünsche und besten Serviceleistungen das Fundament für den 

wachsenden Erfolg des Unternehmens bilden. Das optimale Einsatzgebiet der Drehmaschinen von 

DMT ist die Produktion von Einzelteilen und Kleinserien. Das Produktspektrum umfasst konventionelle 

Drehmaschinen, Zyklen-Drehmaschinen, CNC-Drehmaschinen und SONDER-Lösungen. Präzise Bauteile, 

Präzisionslagerungen, Kugelgewindetriebe und sorgfältige Montage, garantieren Genauigkeiten die 

deutlich besser sind, als die in den entsprechenden Normen festgelegten Werte.

Teilefertigung JobShop

Werkzeug- und Maschinenbau

Luftfahrt

Forschung und Entwicklung

Medizintechnik

Ausbildung und Instandhaltung

Branchenlösungen DMT:

Mit robusten, zyklengesteuerten Drehmaschinen punktet der Dreh-

maschinen Hersteller DMT-KERN vor allem dort wo Einzelteile und 

Kleinserien - auch mit komplizierten Konturen - effizient und schnell 

gefertigt werden müssen. Statt Aufmerksamkeit mit schnellen und 

häufigen Modellwechseln zu erregen, setzt man auf die konsequente 

Weiterentwicklung solider Maschinenkonzepte. Dieses ermöglicht 

zyklengesteuerte Drehmaschinen für eine höhere Automatisierung 

auch mit Werkzeugrevolvern, angetriebenen Werkzeugen und Kraft-

spanneinrichtungen auszurüsten. Der Einsatz modernster Steue-

rungs- und Antriebstechnik garantiert eine schnelle und präzise Um-

setzung vielfältiger Aufgaben in der Drehbearbeitung.

Aktuell sind Maschinen mit max. Umlaufdurchmessern von 280 bis 

1.100 mm und Spitzenweiten zwischen 500 und 6.000 mm enthalten. 

Die Realisierung kundenspezifischer Lösungen ist eine der DMT- 

Kompetenzen. Sonder-Drehmaschinen, die in Einzelfällen projektiert 

und gebaut werden, sind ein weiterer Bestandteil.

Namhafte Firmen vieler Wirtschaftsbereiche zählen ebenso zu den 

internationalen Kunden wie zahlreiche Schulen, Firmen der Auto-

mobilindustrie, Luft- & Raumfahrt, Maschinenbau, Chemie, Konsum-

güterindustrie, Energieversorgung, Medizintechnik, Forschung und 

Entwicklung.

Bohrblock mit IKZ

Arbeitsraum der Baureihe KD400 TWIN, Reitstock MK4

Scheibenrevolver 12-fach, Schnellwechsel Halter Multifix B

Lünette selbstzentrierend

DMT KD400

14 | 15
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• MILLTURN Komplettbearbeitungszentren

• VIELFALT an Bearbeitungstechnologien

• AUTOMATIONS Lösungen

• GEBRAUCHT Maschinen

• WFL Softwarelösungen

• TURN Drehzentren

WFL MILLTURN TECHNOLOGIES (SEIT 1993): WFL MILLTURN TECHNOLOGIES ist der 

weltweit führende Anbieter auf dem Gebiet der Komplettbearbeitung. Als weltweit einziger Herstel-

ler konzentriert sich WFL ausschließlich auf die Produktion multifunktionaler Dreh-Bohr-Fräszentren. 

Der Markenname MILLTURN steht heute in vielen High-Tech-Betrieben für das zentrale Fertigungs-

mittel für die Herstellung komplexer Komponenten in höchster Präzision. Der modulare Aufbau der  

MILLTURNZentren sowie individuelle Sonderlösungen garantieren die perfekte Anpassung an die 

jeweilige Fertigungsaufgabe. Die Erfolgsgeschichte begann bereits 1948, als die VOEST-ALPINE eine 

eigene Werkzeugmaschinenproduktion in Linz, Österreich gründete.

M120 MILLTURN / 3000

MILLTURN® steht für:
- Breites Spektrum an Bearbeitungstechnologien
- Höchste Produktivität
- Höchste Stabilität und Präzision
- Höchste Flexibilität in der Fertigung

PRÄZISIONSDREHEN –

UNIVERSAL | SOFTWARE | AUTOMATION

M30 MILLTURN / 2000

Einmal spannen -  
komplett bearbeiten

Luftfahrtindustrie

Werkzeug- und Maschinenbau

Öl und Gas

Windkraft & Energietechnik

Hydraulik, Pneumatik

Transport, Schwerindustrie

Branchenlösungen WFL Millturn Technologies:

Die multifunktionalen Dreh-Bohr-Fräszentren von WFL ermöglichen 

die Komplettbearbeitung von komplexen Wellen und Futterteilen 

mit einem Umlaufdurchmesser von 520 mm bis 2000 mm und 

Spitzenweiten von 1000 mm bis zu 14000 mm. Somit kann die 

Funktionalität einer Drehmaschine, 5-Achs Bearbeitungszentrums 

sowie im Bedarfsfall einer Verzahnungs- oder Tiefbohrmaschine in 

einem einzigen Fertigungsmittel vereint werden. 

Dank des massiven Schrägbetts aus Grauguss sowie einer inno-

vativen geometrischen Achsanordnung ergeben sich besonders 

breite Führungsabstände sowie minimale Distanzen von der 

Zerspanungsstelle zu den Führungen. Alle Linearachsen am obe-

ren und unteren Schlittensystem sind mit groß dimensionierten 

Wälzführungen und höchster Tragzahl der Führungswägen aus-

geführt. Fixe, vollkommen glatte Leitbleche am unteren Schlitten 

garantieren optimalen Spänefluss.

Der Fräsantrieb der Dreh-Bohr-Fräseinheit erfolgt über eine leis-

tungs- und drehmomentstarke Getriebespindel. Dadurch steht 

die Maximalleistung bereits bei niedriger Drehzahl zur Verfügung. 

Schruppfräser sowie große Bohrwerkzeuge können somit beson-

ders effizient eingesetzt werden. Zusätzlich werden Motor 

und Spindelgehäuse temperaturstabilisiert. Die hochgenaue 

Positionierung der spielfreien B-Achse erfolgt mittels direktem 

Wegmesssystem. Dadurch können auch engste Toleranzen prozess-

sicher gefertigt werden.

Prismenwerkzeugsystem

Abwäzfräsen

Dreh-Bohr-Fräseinheit der M200 MILLTURN HSK A125 & 80kW

CNC Plandrehkopf

Lünettenschlitten

Tieflochbohren

5-Achsbearbeitung

16 | 17
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Take5: Wechsler mit Doppelgreifer

Sonderlösung: Präzisions-Rundtisch

GoFuture: VDI25 Revolver, 12- | 16-fach

DoLittle: mit linearem Werkzeugaufbau mµFuture: Schwenkladesystem

Take5: VDI25-Revolver auf Y-Achse 

GoFuture: Linearer Werkzeugträger 

Maßanzüge von der Stange

BENZINGER TAKE 5 

Werkzeug- & Formenbau

Automotive

Maschinenbau

Luftfahrt

Medizintechnik

JobShops

Branchenlösungen BENZINGER:

BENZINGER bietet Ihnen alles aus einer Hand – von der Entwicklung 

und der Konstruktion über die Fertigung, den Bau und das Ein-

richten der Maschinen auf Ihre spezifischen Werkstücke. Je nach 

Bearbeitungsaufgabe kann die jeweilige Maschinenbaureihe im 

Bereich Fertigungs- und/oder Automatisierungstechnik ergänzt oder 

eine individuelle Lösung konstruiert werden.

Höchste Präzision beim Drehen durch Trennung von X- und Z-Achse,

gepaart mit kürzesten Taktzeiten! Wir empfehlen unseren Kunden 

einen linearen Werkzeugaufbau mit Hydrodehn-Werkzeugauf-

nahmen, die sich kleiner 0,01 mm auf Spitzenhöhe einstellen und 

sich extern vorrüsten lassen. Vorteil dieser Lösung ist eine hohe 

Dämpfung direkt an der Schneide und somit maximale Standzeiten 

der Werkzeuge bei minimalen Rüstzeiten!

PRÄZISIONSDREHEN –

UNIVERSAL | PRODUKTION | SONDER  

• MULTIFUNKTIONALE DREH- UND FRÄS-Maschinen

• HOCHPRÄZISIONS-Drehmaschinen

• MEHRACHSIGE Drehmaschinen

• KURZDREH-Maschinen

• HARTDREH-Maschinen

• HYBRID-HARTDREH- und -Schleifmaschinen

BENZINGER GOFUTURE

CARL BENZINGER GMBH (seit 1916): Seit 1916 werden im Raum Pforzheim Maschinen 

der Marke BENZINGER gebaut. Als inhabergeführtes Unternehmen kann das Haus BENZINGER flexi-

bel und schnell auf die steigenden Anforderungen der Märkte reagieren und präsentiert sich als global 

operierendes Unternehmen. BENZINGER Maschinen kommen weltweit erfolgreich bei namhaften 

Herstellern anspruchsvoller Präzisionsteile zum Einsatz, von kleineren Zulieferbetrieben bis hin zu 

weltweit bekannten Konzernen.
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Vom kleinen Fahrständer Bearbeitungszentrum VCC bis hin zum 

Groß Portalbearbeitungszentrum UPFZ bietet AXA Lösungen für  

jeden Bedarf. Starke Antriebsmotoren sorgen für das hohe dy-

namische Verhalten der AXA Werkzeugmaschinen. Die Kom-

bination der starren Maschinentische mit den linearen Bewe-

gungsachsen auf der Werkzeugseite bietet alle Möglichkeiten: 

Kleine und kompakte Maschinenvarianten für die Kleinteilefertigung 

sind ebenso realisierbar wie aufwendige Maschinen für große und 

komplexe Werkstücke. Auch der Betrieb im Pendelverfahren ist Teil 

des Maschinenkonzepts: geringe Rüstzeiten für schnelle Einsatzbe-

reitschaft. Gesicherte Qualität bei optimaler Wiederholbarkeit der 

Aufgabe sind ebenso Ansprüche, denen die Werkzeugmaschinen von 

AXA gerecht werden. Hochentwickelte Automatisierungstechnologie 

trägt wesentlich dazu bei. Die komplexen Bewegungsabläufe um die 

Be- und Entladung der Werkstücke zu automatisieren sowie eine  

geeignete Auswahl der Spanntechnik gehören ebenso zu einer  

idealen Automation wie die Bearbeitung der Werkstücke und die 

Prozessüberwachung. Individuell an die Kundenwünsche angepasst, 

entsteht der entscheidende Mehrwert der Maschine für die Produk-

tion - unabhängig davon, ob es um eine Großserienfertigung oder 

Anwendungen für die Produktion von Kleinserien geht.

Erfolg produzieren

Transport, Luftfahrtindustrie

Teilefertigung JobShops

Maschinenbau

Werkzeug- & Formenbau

Energietechnik

Automotive

Branchenlösungen AXA:

• SCHWENKKOPF Bearbeitungszentren

• FAHRSTÄNDER Bearbeitungszentren

• LANGBETT Bearbeitungszentren

• INDIVIDUAL Bearbeitungszentren

• VERTIKAL Fräs-/Drehzentren

• PORTAL Bearbeitungszentren

PRÄZISIONSFRÄSEN – 

UNIVERSAL | INDIVIDUAL | SONDER

AXA ENTWICKLUNGS- UND MASCHINENBAU GMBH (seit 1965): Seit mehr als 50 Jahren 

entwickelt, konstruiert und fertigt das Familienunternehmen Werkzeugmaschinen und maßgeschnei-

derte Produktionsanlagen, d. h. AXA stellt nicht nur die Maschinenbetten und die Maschinenverklei-

dungen selbst her, sondern auch die wichtigen Kernkomponenten wie Hauptspindeln, Schwenk-

köpfe, Fahrständer und Kreuzschlitten sowie die Maschinenportale, Werkzeugwechsler, Rundtische 

und komplexe Spannvorrichtungen. Ob Komplettlösungen für die Abnehmer aus der Großindustrie,  

Sonderlösungen zur effizienten Fertigung in kleineren Zulieferbetrieben oder ganze Systemlösungen 

für komplexe Herausforderungen: AXA Bearbeitungszentren sind perfekt auf Ihre individuellen Anfor-

derungen zugeschnitten.

AXA 

DBZ-Doppelbearbeitungszentrum

AXA 

VPCU-PORTAL Bearbeitungszentrum

AXA 

VHC mit Schwenkspindel
Capto Aufnahme für Drehstahl

Rundtisch mit Gegenlager und Schwenkbrücke

Schwenkspindel im Einsatz, Schwenkbereich +/- 100°

VPC U mit Schwenkspindel

*AXA Vertretungsgebiet nur in Hamburg und Schleswig Holstein

*
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Mit der neuen COMPETITION-Baureihe stellt OPS-INGERSOLL 

die Weiterentwicklung der Gantry Eagle-Baureihe vor. Nach-

dem 2019 mit der G5 PRECISION bereits das Top-Produkt 

mit dem neuen Feinstschlicht-Generator POWERSPARK vor-

gestellt wurde, erhält nun die Competition-Reihe den glei-

chen Generator und die neue Steuerung PowerSpark ONE. 

Hochleistung-Technologie

In Verbindung mit dem neuen PowerSpark EDITOR, dem Off-Line-

Programmiersystem, erhält der Kunde nicht nur unsere neue  

Hochleistungstechnologie mit der führenden Graphittechnologie, 

sondern auch eine völlig überarbeitete Kupfertechnologie für höchs-

te Ansprüche, für solche Kunden welche nicht mit Graphit arbeiten 

wollen oder können oder für bestimmte Bearbeitungen, bei welchen  

Kupferelektroden nach wie vor Vorteile haben können.

Mehrnesttechnologie für Graphit

Für den neuen PowerSpark Feinstschlicht-Generator wurde auch 

eine neue, spezielle Mehrnest-Technologie entwickelt. Hierdurch 

kann der Verschleiß bei schwierigen Bearbeitungen nochmals um bis 

zu 50 % reduziert werden. Dies führt häufig zu einer signifikanten 

Verbesserung der Wirtschaftlichkeit.

EAGLE PowerSpark 
setzt neue Maßstäbe

Werkzeug- & Formenbau

Stanz- und Umformtechnik

Luft- und Raumfahrt

Dental- und Medizintechnik

Präzisionsbearbeitung

Teilefertigung & JobShops

Branchenlösungen OPS-INGERSOLL:

• VERTIKAL Fräsmaschinen in Portalbauweise

• HSC-GRAPHIT Elektrodenfräsmachinen

• VERTIKAL 5-Achs Zentren

• EDM Senkerodiermaschinen

• AUTOMATIONS Lösungen

PRÄZISIONSFRÄSEN + EDM 

HIGH-SPEED | EROSION | AUTOMATION

OPS-INGERSOLL FUNKENEROSION GMBH: OPS-INGERSOLL mit Sitz in Burbach, agiert  

weltweit als führender Technologiepartner für den Werkzeug- und Formenbau. Die rund 170  

Mitarbeiter besitzen den ausgeprägten Instinkt für einzigartige Innovationen, sowie effiziente und 

ganzheitliche Lösungen rund um die komplette Prozesskette aus einer Hand. Höchste Produktqua-

lität, außergewöhnliche Prozess-Kompetenz und ein hochmotiviertes Experten-Team zeichnen das 

Unternehmen aus. Das Unternehmen entwickelt und baut hochleistungs Senkerodiermaschinen,  

CNC Fräsmaschinen für die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und sehr flexible Automationslösungen 

zur Anbindung unterschiedlicher Fertigungstechnologien sowie Messmaschinen. Eigene Software- 

lösungen runden dies als Komplettlösung ab.

OPS INGERSOLL V9

OPS INGERSOLL G5 Precision

OPS INGERSOLL V5

5-Achsbearbeitung mit bis zu 500 kg Werkstückgewicht 

20- 30- 48-fach Wechsler

Versenktes Spannsystem

Aufgebaute 5./6-Achse



www.otto-warncke.de 24 | 25

FANUC-Touchpanel mit intuitiv bedienbarer Benutzeroberfläche

Entgrat- und Bürstwerkzeuge

PalettenspeicherKamerasystem

Automationslösungen –
für jede Aufgabe die richtige Größe

HANDLINGTECH

palletZ
Hydraulik

Automotive

Maschinenbau

Luftfahrt

Medizintechnik

JobShops

Branchenlösungen HANDLINGTECH:

Im Herzen der ecoZ 300 und ecoZ 400 agiert ein auf das Werk-

stückgewicht (< 7 | 12 | 35 kg) angepasster Roboter, der durch 

seine geneigte Anbringung einen außergewöhnlichen Wirkungskreis     

(911 | 1.420 | 1.811 mm) entwickelt. Durch die rechtwinklige Positio- 

nierung vor der Werkzeugmaschine ist ein optimaler Arbeitsbereich 

des Roboters gewährleistet, der Maschinenzugang wird nicht ver-

stellt. Der Schwenkbereich kann wahlweise durch eine laserüber-

wachte Speed-Zone oder einen Schutzzaun gesichert werden. Ein 

mobiles Touch-Panel ermöglicht eine einfache Bedienung der ecoZ. 

Der Werkstück-Speicherpalettierer ist sowohl maschinen- als auch 

zellenseits erreichbar, was eine Bedienung während laufender 

Produktion ermöglicht. ecoZ Systeme können so mühelos an ver-

schiedene Werkzeugmaschinen platziert werden. Robotersysteme 

sind von FANUC, KUKA und STÄUBLI erhältlich.

AUTOMATIONSLÖSUNGEN – 

MESSEN | BÜRSTEN | ENTGRATEN

• ROBOTERZELLEN ecoZ

• ROBOTERZELLEN SRZ

• ROBOTERZELLEN palletZ

• LINEAR PORTAL lineX

• HANDLING, individuelle Handlinglösungen

HANDLINGTECH 

ecoZ

HANDLINGTECH GMBH (seit 1994): Die 1994 gegründete Firma HANDLINGTECH, ein 

Unternehmen der Hutzel-Gruppe, hat sich auf die Entwicklung und Fertigung von Automationssys-

temen spezialisiert. HANDLINGTECH Automationssysteme sind wirtschaftliche, qualitätssichern-

de Lösungen, die als autarke Maschine oder als Maschinenadaption eine Vollautomatisierung von 

unterschiedlichen Produktionsprozessen ermöglichen. In modernen Hallen fertigt und montiert 

HANDLINGTECH Automationssysteme vom kompakten Standard-Handling-Produkt bis hin zu Ihrer 

speziellen Sondermaschine. Höchste Qualitätsgrundsätze, Innovationskraft, Flexibilität und ein moti-

viertes Team garantieren Ihnen optimale Automationslösungen.

HANDLINGTECH 

SRZ
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Siemens gesteuert

Bildgeführte Assistenten

Greifer SchnellwechselPostprozessmessen mit Maschinenkorrektur

Automationslösungen –
alles aus einer Hand

Hydraulik

Automotive

Maschinenbau

Luftfahrt

Medizintechnik

JobShops

Branchenlösungen WENGER:

Mit den äussert flexibeln Automationszellen WeStep und WeFlex 

lassen sich Kleinserien effizient automatisieren, selbst wenn die 

Teile von Morgen noch unbekannt sind. Der WeStack mit grossem 

Werkstückspeicher eignet sich für grössere Serien und komplexen 

Pre- und Postprozessen, welche direkt in die Zelle integriert werden.

Für kürzesteste Taktzeitung und Grossserien werden mehrere 

Maschinen mit Portalen verkettet - WeLineTop bzw. WeLineFloor.

Bedarf es die Flexibilität von 6-Achsen, kommen Roboteranlagen 

zum Einsatz, wobei auf sämtliche nahmhafte Hersteller zurückge-

griffen werden kann. 

Alles aus einer Hand deswegen, weil alles inhouse entwickelt und 

grösstenteils gefertigt wird. Dies gilt auch für sämtliche Prozesse 

wie Messstationen, Entgratstationen und weitere, welche nicht 

zugekauft werden, sondern individuell entwickelt und direkt von der 

SIEMENS Automationssteuerung angesteuert werden.

AUTOMATIONSLÖSUNGEN – 

MESSEN | ENTGRATEN | REINIGEN | BESCHRIFTEN | VISION ANWENDUNGEN

• AUTOMATIONSZELLEN WESTACK | WEFLEX | WESTEP

• PORTALLADER WELINE TOP | WELINE FLOOR

• ROBOTERANLAGEN

• PROZESSINTEGRATION UND INDUSTRIE 4.0

• SONDERMASCHINEN

WENGER AUTOMATION & ENGINEERING AG: Seit über 25 Jahren beliefert die Inhaber 

geführte Firma WENGER ihre Kunden mit individuelle Automationslösungen von höchster Qualität - 

mit besonderem Fokus auf der Automatisierung von hochproduktiven Werkzeugmaschinen.

Dabei verbinden sie technologisches Know-how im Bereich der Pre- und Postprozesse mit einem  

langjährigen Mitarbeiterstamm, der sich um noch so komplexe Aufgaben mit passionierter Hingabe 

kümmert und auf einen reichen Fundus an Wissen aus den Fachrichtungen Maschinenbau, Elektro-

technik, Mechatronik und Informatik zurückgreifen kann.

WESTEP 

Der kleine, flexible und
preiswerte Alleskönner

WEFLEX 

Grosser Werkstückspeicher,
Teleksopportal, Platz für  
Zusatzstationen, schnell  
umrüstbar intuitiv und
bildgeführt

WELINE TOP 

Verkettung von mehreren Schleifmaschinen 
mit Messtechnik

ROBOTERANLAGEN  

3x 6-Achsen im Einsatz mit 
Reinigungs und Messstationen

WESTACK 

Grosser Werkstückspeicher 
für Paletten 400x600 auf  
Bodenroller, Teleskopportal, 
Platz für Zusatzstationen
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FRIESS GMBH (seit 1972): Neben bewährten Standardprodukten entwickelt die FRIESS 

GmbH kundenspezifische Lösungen und Anlagen für besondere Anwendungen bei unter- 

schiedlichsten Produktionsprozessen. Anlagen von FRIESS werden in der Stahlindustrie, der Automo-

bilindustrie, der metallverarbeitenden und chemischen Industrie, in Raffinerien, auf Flugplätzen und  

in der Lebensmittelindustrie eingesetzt. Sie amortisieren sich binnen kürzester Zeit - in der Regel 

in weniger als 12 Monaten.

Alle FRIESS Produkte werden in Deutschland am Standort Monheim am Rhein montiert. Als techno- 

logieorientiertes Unternehmen bietet FRIESS Ihnen innovative Lösungen zur Reduzierung von  

Betriebskosten bei gleichzeitiger Erhöhung der Produktivität.

Elektrostatische Ölreiniger

PROZESSFLÜSSIGKEITEN – 

FILTRATION | SEPARATION | REINIGUNG

• ÖLREINIGUNGSANLAGEN

• ÖLENTWÄSSERUNG

• ÖLABSCHEIDER

• ÖLSKIMMER

• MAGNETFILTER

ÖLSKIMMER

Einfach, schnell und zuverlässig entfernen Skimmer aufschwimmende Öle 

und Fette von Flüssigkeiten aller Art – z. B. Kühlschmiermittel, Kühlwasser, 

Entfettungsmittel, Abwasser und vieles mehr. Durch das innovative Arbeitsprinzip 

mit einem Ölaufnahmeschlauch wird das Öl von der gesamten Beckenoberfläche 

entfernt: Der Ölaufnahmeschlauch erzeugt eine Drehbewegung auf 

der Badoberfläche; dadurch gerät das aufschwimmende Öl in Bewegung 

und somit aus den Ecken heraus transportiert. Das Öl wird dann von dem 

Ölaufnahmeschlauch erfasst und in den Ölskimmer transportiert und in einen 

Altölsammeltank weiter geleitet.

MAGNETFILTER

Kostengünstig und ohne Verbrauchsmaterial entfernen Magnetfilter magneti-

sierbare Partikel und Verunreinigungen aus Prozessflüssigkeiten aller Art, wie 

z.B. Kühlschmierstoff, Waschwasser, Kühlwasser, Kraftstoff und vieles mehr. In 

einem Filtergehäuse aus Edelstahl werden hoch effektive Neodymmagneten 

eingesetzt. Durch die extrem hohe Feldstärke werden Schmutzpartikel aus Eisen, 

Stahl und zum Teil Edelstahl, Hartmetall und Korund angezogen und haften 

auf der Außenseite der Magnete. Die gereinigte Flüssigkeit strömt durch den 

Auslassstutzen weiter. Auf Grund der besonderen Strömungsführung werden 

die Magnetstäbe besonders gleichmäßig und langsam umspült, sodass eine sehr 

gute Abscheidung feinster Partikel bis unter 1 μm gewährleistet ist.

Für den Betrieb des Magnetfilters sind keinerlei Verbrauchsmaterial oder 

Betriebsenergie erforderlich. Zudem entsteht fast kein Druckverlust durch den 

Betrieb der Magnetfilter. Selbst bei vollen Filterstäben kann die Flüssigkeit, auf-

grund der Konstruktion, ohne zusätzlichen Druck den Filter passieren. Außer der 

gelegentlichen Reinigung der Magnetstäbe ist keinerlei Wartung erforderlich.

ÖLABSCHEIDER

Öl schwimmt bei Ihren Prozessflüssigkeiten nicht auf, sondern vermischt 

sich bzw. emulgiert? Das ist häufig bei Wasch- und Entfettungsprozessen der 

Fall, denn dort ist das Waschmedium aufgrund hoher Pumpenleistung oder 

Eintauchvorgängen oft stark verwirbelt. Ölskimmer schaffen hierbei leider 

keine Abhilfe. Vielmehr muss zum Ölabscheider gegriffen werden, da dieser 

im Nebenstrom zunächst das Medium beruhigt. Die Lösung von Friess – Der 

Ölabscheider Skimmtelligent. Der Skimmtelligent beruhigt den Nebenstrom, 

sodass schwere Partikel zu Boden sinken und die Öltröpfchen wiederum an die 

Oberfläche steigen. Um das Trennverhalten von Öl und Medium zu verbessern, 

werden Koaleszenzkörper verwendet, die kleine Öltröpfchen zu großen Tropfen 

vereinen und so den Auftrieb erhöhen. Das aufschwimmende Öl wird dank einer 

Tauchwand daran gehindert weiterzufließen, während das gereinigte Medium 

darunter in den Tank zurückfließt.

MAGNETFILTER

Kostengünstig und ohne Verbrauchsmaterial entfernen Magnetfilter mag-

netisierbare Partikel und Verunreinigungen aus Prozessflüssigkeiten aller 

Art, wie z.B. Kühlschmierstoff, Waschwasser, Kühlwasser, Kraftstoff und 

vieles mehr. In einem Filtergehäuse aus Edelstahl werden hoch effektive 

Neodymmagneten eingesetzt. Durch die extrem hohe Feldstärke werden 

Schmutzpartikel aus Eisen, Stahl und zum Teil Edelstahl, Hartmetall und 

Korund angezogen und haften auf der Außenseite der Magnete. Die 

gereinigte Flüssigkeit strömt durch den Auslassstutzen weiter. Auf Grund 

der besonderen Strömungsführung werden die Magnetstäbe besonders 

gleichmäßig und langsam umspült, sodass eine sehr gute Abscheidung 

feinster Partikel bis unter 1 μm gewährleistet ist.

Für den Betrieb des Magnetfilters sind keinerlei Verbrauchsmaterial 

oder Betriebsenergie erforderlich. Zudem entsteht fast kein Druckverlust 

durch den Betrieb der Magnetfilter. Selbst bei vollen Filterstäben kann 

die Flüssigkeit, aufgrund der Konstruktion, ohne zusätzlichen Druck den 

Filter passieren. Außer der gelegentlichen Reinigung der Magnetstäbe ist 

keinerlei Wartung erforderlich.
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